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شرکت مهندسی و ساخت لکوموتیو مپنا: 2کارآموزی 

زهرا ریاحی :  نام دانشجو

یدکتر باقر:  نام استاد

عکس 

دانشجو

چالش های صنعتی موجود/ کاستی ها

جامانگیریگزارشاکسلهایابزارازاستفادهبا-1

–تحصیلات–سنیبازه–مباحثتسلطدرصد)شد

چکازازابزاراکسلاستفادهبانیزانتهادر(...وسن

.ممیکنیزمانذخیرهوکردهجلوگیریافرادتکراری

 5Sاصولاجرایبرنظارتورعایت-2

بناتولیداصولاجرایوتولیددرسازیسیستم-3

ئیجزحتیعواملبهدقتوموثرترکیفیتکنترل

ایهبخشدرهاانگماشتنوکارکنانباموثررابطه

استعدادشانوعلاقهبامرتبط

پیشنهادها برای رفع چالش ها/دستاوردها

ستاقویالعادهفوقشرکتلکوموتیومپناشرکت

شچالبابیشوکمبزرگشرکتاینطبعبهاما

.شودمیروبرونیزهایی

هاآنباخودکارآموزیدورهطولدرکهمواردی

:ازعبارتند ,شدممواجه

هاسالنازبخشیدر5Sاصولرعایتعدم-1

افرادخصوصدرمنسجمدادهپایگاهوجودعدم-2

استخداممتقاضی

تولیدخطدراتلافوجود-3

عدم وجود تشویق و پاداش برجسته در سامانه -4

PLMل برای افرادیکه تسک های شان را زود تحوی

می دهند همچنین محاسبه دستی این مورد از چالش 

.  های این حوزه است 

کارآموزیخلاصه 

محل کارآموزیمعرفی 

تولید/ ساخت مراحل فرآیند 

مپناشرکتصنایعواحددررا2کارآموزیبنده

هبابتدامفیددورهایندر.گذراندملکوموتیو

مختلفهایبخشوکارخانهمختصریشناخت

بخشهرهایفرایندوعملکردنحوهوآن

ایعصنواحدتخصصیحوزهواردسپسپرداختم

قبیلازمواردیMAP 30پروژهبرایوشدم

لیدیتوهایفرایندتهیه:شامل)فرایندتدوین

تهیهوجریانهایفرایندوOPC,FPCقالبدر

MBOMحوزهوآنمدیریتومحصولات

SAP,ERP)شامل)کارسنجیوریزیطرحو:

هایروشوبهبودزمانسنجیوکارمطالعه

هایدادهرسانیبروزوومدیریتزمانسنجی

یمبراآنازوپسآموختهترعمیقرا(زمانسنجی

ینهزمایندرشدانجامتسکتعریفزیادیتعداد

.بودندسازندهومفیدبسیارکهها

پناملکوموتیوساختومهندسیشرکت:شرکتنام•

( (MLC

کتشرنورزکانخیاباناستانداردمیدانکرج،:آدرس•

مپنالکوموتیوساختومهندسی

۳۶۱۸۶۰۰۰۰۲۶:شماره تماس •

www.mapnalocomotive.com:وبسایت•

شرکت»عنوانبامپنا،گروه:شرکتدرباره•

اختصاربهیا«ایراننیروگاهیپروژههایمدیریت

خورشیدی۱۳۷۲سالماهمرداد۲۲در«مپنا»

لکوموتیوساختومهندسیشرکت.شدتأسیس

ساختوطراحیتکنولوژیایجادهدفبامپنا،

باکشوردرریلینقلوحملکششیتجهیزات

وبینالمللیعرصهدرصنایعصاحبانمشارکت

خارجیوداخلیشرکتهایباهمکاریومشارکت

هتوسعنگهداری،جذب،راستایدرتجارینامصاحب

تجهیزاتساختوطراحیفنیدانشارتقاءو

.یدمینمافعالیتریلینقلوحملصنعتکششی

بود که مختصرا به MAP30پروژه مورد بررسی من 

:خواهیم پرداخت ویژگی های این لکوموتیو 

ا سیلندر چهارزمانه ساخت شرکت مپن16دارای موتور .

لکوموتیو

شتر با قابلیت نیروی کشش بی ACدارای سیستم کنترل .

از لکوموتیو های هم رده 

طراحی ماژولار اجزای اصلی با قابلیت تعمیرات و.

نگهداری سریع و به صرفه 

مصرف سوخت و آلایندگی کمتر .

و توان کششی بهینه از نقطه نظرچیدمان قطار باری.

سیر در خطوط راه آهن ایران 

 در شرکت مپنا روند چیدمان درخت محصول

backward  یعنی از مونتاژ نهایی به پیش. است

مونتاژ و سپس به رنگ و در نهایت به فلزی می

. رسیم

1403تابستان 
مهندسی راه آهن: دانشکده

مهندسی حمل و نقل ریلی: رشته 
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